
国家职业资格考试

初级钳工知识模拟题
【点击进入在线答题（可自动评分）】
【点击查看试题配套教材】
一、选择题（第1题～第80题。选择一个正确的答案，将相应的字母填入题内的括号中。每题1分，满分80分）
1．假想用剖切平面将机件的某处（    ）仅画出断面图形称为断面图。

A. 切开

B. 剖切

C. 切断

D. 分离

2．要明确零件各部分大小要看零件图中的（    ）。

A. 视图

B. 尺寸

C. 技术要求

D. 标题栏

3．两基本几何体表面相切时，相切处（    ）交线。

A. 不画

B. 应画出

C. 可画可不画

D. 必须画出

4．过盈连接装配是依靠配合面的（    ）产生的摩擦力来传递转矩的。

A. 推力

B. 载荷力

C. 压力

D. 静力

5．读数值为（    ）mm的游标卡尺的读数原理是将尺身上49mm等于游标50格刻线的宽度。

A．0.02
B．0.1
C．0.05
D．0.01

6．万能角度尺只装直尺时可测量角度为（    ）。

A．0°～50°

B．50°～140°

C．140°～230°

D．230°～320°

7．百分表表盘沿圆周有（    ）个刻度。

A．50
B．80
C．100
D．150

8．用以确定公差带相对（    ）位置的上偏差或下偏差称基本偏差。

A. 轴公差带

B. 孔公差带

C. 零线

D. 基准

9．机械转动是采用由轴、齿轮、蜗轮蜗杆、链、皮带等机械零件组成的传动装置来进行能量的（    ）。

A. 转换

B. 输送

C. 传递

D. 交换

10．与带传动相比链传动具有（    ）的特点。

A. 过载打滑起保护作用
B. 传动平稳无噪声

C. 平均传动比较准

D. 效率低

11．链传动中，链条的铰链磨损后使节距变大造成（    ）现象。

A. 传动比不准

B. 链条增长

C. 链条脱落

D. 效率降低

12．圆锥面过盈连接的装配方法有（    ）。

A. 热装法

B. 冷装法

C. 压装法

D. 用螺母压紧用锥面法

13．液压缸在液压系统中代表（    ）。

A. 动力部分

B. 执行部分

C. 控制部分

D. 辅助部分

14．标准群钻上的分屑槽应磨在一条主切削刃的（    ）段。

A. 外刃

B. 内刃

C. 横刃

D. 圆弧刃
15．当磨损限度相同时，刀具寿命越长表示刀具磨损发生（    ）。

A. 越快

B. 越慢

C. 不变

D. 很快

16．主切削刃和副切削刃的交点叫（    ）。

A. 过渡刃

B. 修光刃

C. 刀尖

D. 刀头

17．决定某种定位方法属几点定位，主要根据（    ）。

A. 有几个支撑点与工件接触
B. 工件被消除了几个自由度

C. 工件需要消除几个自由度
D. 夹具采用了几个定位元件

18．熔断器具有（    ）保护作用。

A. 过流

B. 过热
C. 短路

D. 欠压

19．国产交流电动机的额定频率为（    ）赫兹。

A．40

B．50
C．100

D．1000

20．变压器是传递（    ）的电器设备。

A. 电压

B. 电流

C. 电压、电流和阻抗
D. 电能

21．材料的（    ）越好，则可锻性越好。

A. 强度

B. 塑性
C. 硬度

D. 弹性

22．钨钴钛类硬质合金的代号是（    ）。

A．YW

B．YG
C．YT

D．YR

23．调质处理即（    ）。

A. 淬火+高温回火

B. 淬火+中温回火

C. 淬火+低温回火

D. 渗碳+淬火

24．黄铜是（    ）二元合金。

A. 铜镍

B. 铜锡

C. 铜锌

D. 铜铝

25．过共析钢的淬火加热温度应选择在（    ）。

A．Ac以下

B．Ac+30℃～50℃
C．Ac30℃～50℃

D．Accm+30℃～50℃
26．划线平板，材料应选择（    ）。

A. 低碳钢

B. 合金钢

C. 中碳钢

D. 铸铁

27．一般划线精度能达到（    ）。

A．0.025～0.05mm

B．0.1～0.3mm

C．0.25～0.5mm

D．0.25～0.8mm

28．划线时，都应从（    ）开始。

A. 中心线

B. 基准面

C. 划线基准

D. 设计基准

29．一次安装在方箱上的工件，通过方箱翻转可以划出（    ）方向的尺寸线。

A. 一个

B. 二个

C. 三个

D. 四个

30．尖錾的切削刃比较（    ）。
A. 宽

B. 长
C. 短

D. 大

31．油槽錾的切削刃很短，呈（    ）。

A. 直线形

B. 圆弧形

C. 锯齿形

D. 内凹形 

32．方锉刀的尺寸规格以（    ）表示的。

A. 长度尺寸

B. 方形尺寸

C. 对角尺寸

D. 锉齿粗细

33．精锉时必须采用（    ），使锉痕变直，纹理一致。

A. 交叉锉

B. 顺向锉

C. 旋转锉

D. 推锉

34．锯条锯齿的角度规定楔角是（    ）。

A．30°
B．40°
C．50°
D．90°

35．直径在8mm以下的钢铆钉，铆接时一般情况用（    ）。
A. 热铆

B. 冷铆
C. 混合铆

D. 液压铆

36．无机粘合剂主要是由磷酸溶液和（    ）组成。

A. 碳化物

B. 硫化物

C. 碱化物

D. 氧化物

37．有机粘合剂可以在室温下（    ）。

A. 液化

B. 汽化

C. 固化

D. 熔化

38．冷矫正由于冷作硬化现象存在，只适用于（    ）的材料。

A. 刚性好

B. 脆性大

C. 硬度高

D. 塑性好

39．中性层的位置与材料的（    ）有关。

A. 种类

B. 长度

C. 弯曲半径和材料厚度
D. 硬度

40．铰削锥销孔时，（    ）不能太大，以免铰刀卡死或折断。

A. 进给量

B. 孔径

C. 转速

D. 铰刀

41．为减小轴向抗力和挤刮现象，提高钻头的定心作用和切削稳定性，可将标准麻花钻的横刃修磨为原来的（    ）。

A．1/2～1/3

B．1/3～1/4

C．1/3～1/5

D．1/5～1/7

42．钻孔时，（    ）由钻头直径确定。

A. 切削速度

B. 切削深度

C. 进给量

D. 转速

43．锪孔时，进给量为钻孔的（    ）倍。

A．1～2

B．2～3

C．3～4

D．4～5

44．标准群钻的形状特点是（    ）两种槽。

A. 两尖七刃

B. 三尖七刃

C. 三尖两刃

D. 三尖四刃

45．细牙普通螺纹外径16mm、螺距1mm，用代号表示为（    ）。

A．M16

B．M161
C．M16×1

D．M16/1

46．单线螺纹的螺距与导程的关系是（    ）。

A. 螺距大于导程

B. 螺距小于导程

C. 两者相等

D. 螺距是导程的两倍

47．在钢件和铸铁件上加工同样直径的内螺纹时，其底孔直径（    ）。

A. 同样大

B. 钢件比铸件稍大

C. 铸件比钢件稍大

D. 相差两个螺距

48．圆板牙的排屑孔形成圆板牙的（    ）。

A. 前刀面

B. 后刀面

C. 副后刀面

D. 切削平面

49．刮削具有切削量小、切削力小、装夹变形（    ）等特点。

A. 小

B. 大
C. 适中

D. 或大或小

50．平面刮削步骤应是（    ）。

A. 粗刮，细刮，精刮
B. 细刮，精刮，粗刮

C. 粗刮，精刮，细刮
D. 精刮，细刮，粗刮

51．研磨是通过研具用研磨粉从工件表面上磨掉一层（    ）的金属，使工件达到精确尺寸，准确的几何形状和很小的表面粗糙度值。

A. 薄

B. 厚
C. 极薄

D. 较厚

52．在研磨前，工件必须经过精镗或（    ）。

A. 刨

B. 车
C. 铣

D. 精磨

53．检查工件尺寸可用（    ）进行检查。

A. 标准平板

B. 游标卡尺

C. 直角尺

D. 百分表

54．台虎钳规格以钳口的宽度表示，常用有100mm、（    ）和150mm。

A．20mm

B．125mm
C．250mm

D．500mm

55．万能分度头一般常用的三种有FW100、FW125和（    ）。

A．FW240

B．FW300
C．FW160

D．FW360

56．使用JIZ系列手电钻时要注意手电钻要求的额定电压应为（    ）。

A．36伏

B．280伏
C．220伏

D．380伏

57．砂轮的旋转方向要正确，使磨屑向（    ）飞离砂轮。

A. 上方

B. 前方
C. 后方

D. 下方

58．Z525型立式钻床主轴有九种不同的转速，是通过安装在两根花键轴上的（    ）齿轮实现的。

A. 两组两联

B. 二组三联

C. 三组三联

D. 四组四联

59．不适宜扩孔和铰孔的钻床是（    ）。

A. 台钻

B. 立钻

C. 摇臂钻

D．Z525型立钻

60．钻深孔时，一般钻进深度达到直径（    ）倍时，钻头必须退出排屑。

A．1
B．2
C．3
D．4

61．钻头套共有5个莫氏锥度号，其号数是（    ）。

A．0～4号

B．1～5号

C．2～6号

D．6～10号

62．快换钻夹头的（    ）是装在钻床主轴锥孔内的。

A. 可换套

B. 夹头体

C. 滑套

D. 钢球

63．（    ）是指产品在进入总装以前的装配工作。

A. 组件装配

B. 部件装配

C. 固定连接装配

D. 动连接装配

64．常用的装配方法有完全互换装配法、选择装配法、修配装配法和（    ）。

A. 直接选配法

B. 固定调整装配法

C. 分组选配法

D. 调整装配法

65．螺栓断在孔内时，可用直径比螺纹小径小（    ）的钻头将螺栓钻去，再用丝锥攻出内螺纹。

A．0.5～1mm

B．1～1.5mm

C．2mm

D．2mm以上

66．对于重要的松键联接装配前应检查键的（    ）和键槽对轴心线的对称度及平行度等。

A. 直线度

B. 粗糙度

C. 平面度

D. 垂直度

67．圆锥销装配时，两连接件的销孔也应一起钻铰。铰孔时按圆锥销小头直径选用钻  头，用（    ）锥度的铰刀铰孔。

A．1∶20

B．1∶30
C．1∶40

D．1∶50

68．过盈连接装配后，轴直径被压缩，孔直径被胀大，连接件因变形而使配合面间产生压力工作，此压力产生摩擦力传递（    ）。

A. 动力

B. 扭矩和轴向力

C. 离心力

D. 向心力

69．为保证两带轮相互位置的正确性，可用（    ）或拉线法进行测量。

A. 直尺

B. 角尺

C. 划线盘

D. 光照法

70．按装配技术要求，蜗杆轴心线应在蜗轮轮齿的（    ）内。

A. 蜗旋平面

B. 同一平面

C. 相交平面

D. 对称中心平面

71．齿轮传动机构的装配中，要保证齿轮有准确的（    ）和齿侧间隙。

A. 径向跳动

B. 轴向窜动

C. 安装中心距

D. 轴间位置

72．牙嵌式离合器被动轴上的结合子要（    ）。

A. 能轻快滑动

B. 能固定

C. 能转动

D. 能滑动和转动

73．滑动轴承根据其与轴颈之间的润滑状态可分（    ）。

A. 只有一种

B. 两种

C. 三种

D. 四种

74．采用一端双向固定方式固定轴承，其右端轴承双向轴向固定，左端轴承可随轴（    ）。

A. 径向移动

B. 径向转动

C. 轴向移动

D. 轴向转动

75．当配合过盈量较大时，可以采用（    ）方法压入轴承。

A. 套筒压入

B. 铜棒对称敲入

C. 压力机械压入

D. 利用温差

76．试车的步骤应先无负荷后（    ），先单机后联动，在上一步骤未合格前，不得进行下步试运转。

A. 停车

B. 空转

C. 有负荷

D. 静态检查

77．开始工作前，必须按规定穿戴好防护用品是安全生产的（    ）。

A. 重要规定

B. 一般知识

C. 规章

D. 制度

78．常用的手动起重设备有千斤顶、（    ）、手扳葫芦等。

A. 单梁起重机

B. 单臂式吊架

C. 手动葫芦

D. 桥式起重机

79．（    ）适宜于加工小型平面、沟槽零件。

A. 龙门刨床

B. 牛头刨床

C. 插床

D. 车床

80．直接对劳动对象进行加工，把劳动对象变成产品的过程叫（    ）过程。

A. 技术准备

B. 辅助生产

C. 基本生产

D. 生产服务
二、判断题（第81题～第100题。将判断结果填入括号中，正确的填“√”，错误的填  “×”。每题1分，满分20分）
81．断面图除画出机件断面的图形外，其剖切平面后的可见结构均要画上。
（   ）
82．国标规定螺纹的牙顶画粗实线，牙底画细实线，螺纹终止线画粗实线，牙底线画倒角。
（   ）
83．标注形位公差代号时，形位公差项目符号应写入形位公差框格第一格。
（   ）
84．大前角能增大切削变形，可省力。
（   ）
85．游标高度尺与游标卡尺的读数原理相同。
（   ）
86．为了减少箱体划线时的翻转次数，第一划线位置应选择待加工孔和面最多的一个位置。
（   ）
87．粗加工时，应首先选择较大的切削深度。
（   ）
88．熔断器的熔体是由低熔点金属铅、锡、铜、银及合金制成。
（   ）
89．划高度方向的所有线条，划线基准是水平线或水平中心线。
（   ）
90．无机粘合剂操作方便、成本低，在设备修理中径常应用。
（   ）
91．錾削工作范围主要是去除毛坯的凸缘、毛刺、分割材料、錾削平面及油槽等。
（   ）
92．选择锉刀尺寸规格的大小，仅仅取决于加工余量的大小。
（   ）
93．Z4012表示台钻，最大钻孔直径12mm。
（   ）
94．台钻的最低转速较高时，不适用于锪孔和铰孔。
（   ）
95．铰刀排屑功能好，不用经常取出清屑。
（   ）
96．红丹粉颗粒较细，广泛用于铸铁和钢等工件的刮削上。
（   ）
97．使用快换钻夹头，可做到不停车换装刀具。
（   ）
98．滑动轴承多用在低速重载和高速大功率情况下。
（   ）
99．滚动轴承优点很多，故无论在什么情况下，使用滚动轴承比使用滑动轴承好。
（   ）
100．企业的生产能力，通常是用最终产品的实物量来反映的。
（   ）

【点击进入在线答题（可自动评分）】
【点击查看试题配套教材】
该模拟试题由新视听职教网提供，更多试题资料请访问http://www.neword.com.cn
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